FORSTA KAPITLET.
Inledande anmérkningar.

Den pedagogiska slojden.

Med pedagogisk slgjd férstir man anvindandet af slgjden
for uppfostrande syften. Slsjd fir icke férblandas med handt-
verk, nigot som litt sker om skillnaden ej tillriickligt starkt
betonas. I allmiinhet taget ir sljdaren icke lik handiver-
karen, en person, som drifver arbetet i friga yrkesmiissigt; det
utfores af honom blott till omvexling med annan verksamhet.
I beskaffenheten af de tillverkade arbetena, i afseende pd de
vid arbetandet anviinda verktygen, pi siittet for arbetets ut-
férande m. m. skilja sig sl6jd och handtverk desslikes ganska
bestiimdt frin hvarandra. Sléjden egnar sig lingt bittre in
handtverket att omformas till ett uppfostringsmedel beroende
derpd, att vid slojden den rent ekonomiska synpunkten ej sl
starkt trider i forgrunden som hvad vid ett yrkesmiissigt be-
drifvet handtverk mdiste vara fallet.

Pedagogisk slijd skiljer sig fran s. k. prakiisk slojd dir-
uti, att vid den senare vigten ligger pi arbefef, somn utfores,
vid den forra diremot pd arbefarem, som wuffr. Det maste
dock hirvid starkt betonas, att de bida begreppen pedagogiskt
och praktiskt ingalunda borde fi stiillas emof hvarandra, ehuru
detta i dagligt tal nog pligar ske, ty striingt taget miste na-
turligtvis det pedagogiskt riktiga ocksi pd samma ging vara
det mest praktiska och tvirtom, sivida nimligen den rent
pedagogiska synpunkten kan vidhdllas. Nir det pedagogiska
och praktiska komma i strid med hvarandra, si beror detta
stidse derpd, att {6r uppfostrandet frimmande omstindig-
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Tvingar af trd (fig. 14, 15) bestd af tre raka, under riita
vinklar med hvarandra starkt {6rbundna tristycken, helst af
afvenbok eller seg bjérk. Genom den ene af de parallella ar-
marna gir en stark trdskruf, vid hvars inskrufvande den no-
diga pressningen Astadkommes.

D4 tvingens sammanfogning understundom Dblir utsatt for
storre pdkinning, dn han tal, brukar man férstirka honom
medelst en jirnten (se fig. 15).

Fig. 14. Skruftving. s. Fig. 15. Skruftving. Ys. Fig. 16. Lim-
kuekt. .

Vid fdlskrufningen fattar man icke girna i skrufvens
handtag med bada hinderna, utan i stillet med en hand
i handtaget och en i skrufven under eller &fver muttern;
i annat fall kan skrufven vid hardare tillsittning liitt brista.
Skuile skrufven vid tillskrufningen stillla sig snedt, riktas
bhan genom ett litt slag med klubban vid skrufvens nedre
inda. Vid tillskrufningen ligges alltid en tribit under skruf-
vens spetsigt afrundade #nda, pi det denna ej mid goéra in-
tryck pd arbetsstycket.
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Skruftvingar af jirn (fig. 17)
gjutas numera af smidesjirn (»mitisy),
hvarfsre de kunna goras tillrdckligt
starka, utan att vara tunga och klum-
piga. De i#ro synnerligen praktiska
och litta att anvinda.

Vid hoplimning af bredare skif-
vor, di tvingar af nu angifvet slag
iro fér sméd, och di inspinning i
hyfvelbinken ej kan ske, begagnhar
man sig af tvingar, p4 hvilka en af
de parallella armarna #r utbytt mot -
en flyttbar klots. Sidana tvingar kal- el
las limknektar. Se fig. 16. Fig. 11 jﬁns,],“flﬁfmg

C. Forritning.

D4 ett arbete skall ordentligt och med noggrannhet ut-
foras, miste det blifvande foremailets konturer pd det mer
eller mindre forarbetade tristycket uppritas efter modell, efter
ritning och efter pd férhand gifna métt.

De hirtill oundgéngliga verktygen #ro foljande:

I. For afmétning
och indelning anvindas
méttstockar, meterstoc-
kar. Under arbetet be-
gagnas limpligast 1 eller
1/, meter linga linialer
af hardt trd, hvard boéra Fig. 18. Metermatt. .
finnas indelningar i cm.
och mm. Fér mindre noggranna mitningar anviindas samman-
vikbara mefermdtt af fint och starkt trii eller af ebonit. Dessa
dro bekvima att féra med sig, men till foljd af sin vingliga
beskaffenhet och glappning i lederna ej fullt palitliga.




skdran gir till en del in i knappen.
I denna skara #r angeln instucken
och fist med ett stift.

Ar bladet fist pa detta sitt, hin-
der ofta, att det stédller sig skeft vid
sigens inspédnning, och att denna skir
daligt. I synnerhet intriffar deita,
om knappens axel ¢j fullt samman-
faller med bladets lingdriktning. Ett
sidant fel férekommes, om angeln pi
bladet borttages och dettas andar fii-
stas mellan bleckbrickor eller s. k.
stodbleck (fig. 38), som sluta i anglar,
" hvilka pa vanligt sitt infistas. Bla-
dets andar fistas mellan stédblecken
endast med en skruf eller nagel, for
att sagbladet fritt skall kunna in-
stillas, oberoende af den riktning
anglarna intaga.

S&garmarnas bada ofriga indar
Fig. 37. Spannsig, bredsig. dro forbundna med hvarandra genom
a bom, bb shgarmar, c sigblad, ett flerdubbelt, starkt sndre, hvilket
dspionsticka, espinnsndre, f an- .

gei med stodbleck, ¢ kapp  gammansnos medelst en spannsticka
eller handtag. 1/ye. .

fér att spinna bladet. Vid snérets

piliggande fistes stillet mellan hyfvelbéinkens hakar och in-

spinnes pid den sidan af bommen, hvarest snéret skall fistas.

Sagstillets bom gores af gran
eller fur, armarna af nagot hirdare
trislag, t. ex. bok, ek. Delarna
tilltagas si klena som med stillets
hillbarhet kan vara forenligt, for

Fig. 38'b1éé‘1§e1, /‘:‘ed stod- att sigen ej skall blifva for tung
S att fora med en hand.
Hare si- Under arbetandet hilles sigen med fullt tag om sig-

V;".l‘l“"” armen, strax ofvan knappen. Vid signing med littare sigar
et itas,
haller man med en hand siviil om sigarmens nedre del som
om knappen och stéder klingan med pekfingret.
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eggen, hvarigenom verkan af fibrernas elasticitet forminskas
eller ock omintetgores. Det férra astadkommes genom att
forse tanden med ett bryfjdrn eller, sisom det till féljd af
Kiag entersin plats ofvanpa tanden kallas, en klaff, hvilken si paligges,

brytjdrn.

att de uppkommande spinorna brytas genast efter 1gsskiran-

det. Det senare sker genom att géra Sppningen fér spanor-
nas genomging framfér tanden si smal som méjligt, dock
ej smalare, @n att de ldsskurna spinorna ufan hinder kunna

gd igenom den.

Fig. 53. Rubank. */c.

A stock, B bandtag, C kilbdl, D D kindbackar, X kil, F kiaff,
G byiveljirn eller tand, H stdllknapp.

For Llaffens fastskrufvande vid tanden ir denna senare
forsedd med ett hil samt ett déarifrin utgiende rektangulirt

Klaffens
instdl-
lande.

Fig. 54. Hyfveltand.

A framifrin, B frin sidan,
atand, § klaff. A1/, B1;.

spar, hvaruti skrufven kan flyttas upp
och ned. Klaffens nedre inda madste
vara bgjd init och afrundad utdt, si
att den med en skarp kant kan ligga
an mot tandens yta. Se fig. 54. Denna
kant skall yflerst noga sluta till, da
skrufven &tdrages. Sluter ej kanten
noggrant till mot tandens yta, utan
lemnar &ppning mellan sig och tan-
den, inkila sig spinor i denna opp-
ning. Afrundningen & kanten skall
vara viil gjord, for att spinorna skola
kunna litt och utan hinder glida upp
“ofver densamma.  Klaffens kant -
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stélles mycket nira tandens egg: vid putshyfling och nog-
grannare foghyfling pid !/, till 1 mm. afstdnd; vid annan
hyfling, d& gréfre spanor kunna tagas, pi omkring dubbla
afstindet. — Afstindet frén den framfor eggen varande kan-
ten af kilhalets oppning bor vara omkring 2 mm., di hyfveln
ir afsedd att skira tunna spanor; afsedd f6r grofre hyfling kan
detta afstand vara hégst 5 mm.

P4 hyflar, sidana som putshyfveln och rubanken, dir
tanden ar smalare in sulans bredd, och dir tanden insittes
ofvanifrdn i kilhdlet, bér halets frimre vdgg vara vinkelrat
mot sulans plan och halets bredd lika med tandens egg.
Lutningen af den yta, hvarpd tanden hvilar, ir forut an. Kiteas ocr
gifven. For kilens fasthallande aro hilets bada 6friga sidor — g
de s. k. kindbackarna — tjockare At tanden till, pa det att Fonhet,
tillriickligt faste for kilen ma beredas. Kilens bida sidor luta
mot hvarandra under en vinkel af ung. 8°. Ar denna vinkel
betydligt storre, lossar litt kilen; dr han &terigen mindre,
fister sig kilen vid inslagningen si hardt, att lostagandet mye-
ket forsvaras. Sa-
vil kilen, hvil-
ken nedtill &r
gaffelformig, som
ock de spar, i
hvilka han fistes,
miste vara vil

utarbetade, sd att - _ / 7

% /’////4
spinor ej fi till- ///% //////Q/i///////
fille att fiista sig
vid kilens spet-
sar. Se fig. 55.
D34 genom den
kilformiga tan-
dens upprepade
slipning och till
foljd daraf djupa-
" re nedskjutande Fig. 55. Del af hyfvel. Kilhal. Y.

. I = F skironiog efter cd med icsatt tand och kil samt med
i kilhélet storre ° spruadstycke.




PL 1II. Arbetsstallning: kanthyfling.
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